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Autorzy prac pokazanych na plakatach zaprezentujg szerzej swoje Powyzszy plakat w postaci elektronicznej mozna pobrac
dokonania podczas prezentacji na ,IX Forum Inzynierskim ProCAx”, ze strony: www.procax.org.pl lub www.mechanik.media.pl
dnia 20 listopada 2010 r. w hotelu PRESTIGE, ul. 11-ego Listopada 17

w Siewierzu, 25 km od Sosnowca. Wiecej na www.procax.org.pl Najlepsze prace zostang opublikowane w formie papierowej
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Autorzy: inz. Rafat Warecki, e-mail: r.warecki@aster.pl

Instytucja: Politechnika Warszawska, Wydziat Samochodow i
Maszyn roboczych

Tytut plakatu: Symulacja obrobki stozkowych két zebatych o " /
kolowo-tukowej linii zebow

Celem pracy byto opracowanie programu komputerowego generujgcego
modele stozkowych kot zebatych o kotowo-tukowej linii zebow,

wykonanych z modyfikacjg odtaczania. Gtdwnym zatozeniem programu
byto odwzorowanie rzeczywistego procesu frezowania w
trojwymiarowym srodowisku wirtualnym.

Symulacja komputerowa nacinania
uzebienia odbywa sie w srodowisku
Siemens NX | jest realizowana przez

program napisany w wewnetrznym jezyku
programowania GRIP

Miejsce symulacji w
procesie projektowania
przektadni zebatych
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Analiza $ladu
wspoétpracy
na maszynie kontroinej

Wykonywane w systemie CAD

NIE Czy $lad dolegania Korekta $ladu
jest poprawny?

Przyjecie modelu |
obrébka rzeczywista

Objasnienie krokow
symulacji

Na podstawie danych wejsciowych program
generuje modele brytowe czotowej gtowicy
frezowej | przedmiotu obrabianego oraz ustawia je
wzgledem siebie za pomoca odpowiednich relacii

3-4-5. Obrdbka zeba. 2-3. Potozenie poczgtku obrdbki.

1. Potozenie poczgtkowe odpowiada petnemu
zagtebieniu ostrzy gtowicy w materiale otoczki,
dlatego pierwszym krokiem jest wycofanie narzedzia

do momentu utraty kontaktu.

Catkowicie naciety pierwszy wrab. Powielenie wrebu poprzez szyk kotowy i odjecie od

otoczki.

Praca dyplomowa

Promotor: dr inz. Piotr SkaW|hSk| Wirtualne koto Zebate Otrzymane na
drodze symulacji nacinania uzebienia.

jako typowe artykuty w miesieczniku Mechanik nr 11 2/2011

WSszystkich chetnych zapraszamy!



