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Wynik przyktadowej symulacji modelu workflow wspétbieznego rozwoju )
Definiowanie zasobow ludzkich i informatycznych wyrobu dla parametru wyj$ciowego — wykorzystanie zasobow Srodowisko symulacji workflow wspétbieznego rozwoju wyrobu

Prace pokazane na plakatach bedg wystawione przez 3 dni /5-7 X 2011r./ na targach
WIRTOTECHNOLOGIA,

a ich Autorzy zaprezentujg szerzej swoje dokonania podczas prezentacji na ,X Forum Inzynierskim ProCAXx”,
w dniach 718 X 2011 r. w hotelu PRESTIGE ul. 11-ego Listopada 17 w Siewierzu.

Najlepsze prace, po recenzji zostang opublikowane, w formie papierowej, jako typowe artykuty
w miesieczniku Mechanik nr 1i2/2012



