—
ProCAx

L STOWARZYSZENIE

Wyspa Plakatowa Stowarzyszenia ProCAXx

IV Miedzynarodowe Targi WIRTOTECHNOLOGIA 2011
6-9 pazdziernika 2011, Sosnowiec, www.wirtotechnologia.pl

WIRTOTECHNOLOGIA

WWW.procax.org.pl

Stowarzyszenie , ProCAXx’

Zastosowanie oprogramowania komputerowego wspo-
magania projektowania (CAD) we wspdlrzednosciowej

technice pomiarowej

o'
’) POLITECHNIKA

Andrzej KAWALEC (ak@prz.edu.pl),

N RZESZOWSKA

im. IGNACEGO tUKASIEWICZA

Marek MAGDZIAK (marekm@prz.edu.pl / marekm.sd.prz.edu.pl)

W trakcie pomiaréw powierzchni swobodnych wy-
robéw z wykorzystaniem wspoélrzednosciowej tech-
niki pomiarowej bardzo czesto zachodzi konieczno$é
zastosowania funkcji najlepszego dopasowania da-
nych pomiarowych, w postaci zmierzonych punktéw, do
nominalnych mierzonych powierzchni krzywoliniowych
przedmiotéw. Ponadto, zwlaszcza podczas pomiaréw po-
wierzchni swobodnych, nalezy przeprowadzi¢ wizualiza-
cje wynikéw pomiaréw w postaci mapy odchytek wyko-
nania.

‘Wyniki pomiaréw realizowanych z uzyciem wspdélrzedno-
§ciowych maszyn pomiarowych z reguly moga by¢ dalej
przetwarzane przez specjalistyczne oprogramowanie po-
miarowe, zintegrowane z danym przyrzadem pomiaro-
wym, dedykowane m. in. do pomiaréw krzywych i po-
wierzchni swobodnych. Oprogramowanie to umozliwia
przeprowadzanie obliczen dotyczacych zaréwno najlep-
szego dopasowania punktéw pomiarowych, jak i zaawan-
sowanej wizualizacji otrzymanych wynikéw.

Niestety, w przypadku pomiaréw przedmiotéw z wyko-
rzystaniem innych przyrzadéw pomiarowych, do ktérych
naleza np. glowice pomiarowe zamontowane we
wrzecionach obrabiarek sterowanych numerycz-
nie, w wiekszosci przypadkoéw brak jest jednak mozliwo-
§ci zastosowania oprogramowania pomiarowego, specja-
lizowanego w zakresie pomiaréw zlozonych geometrycz-
nie profili i powierzchni swobodnych (free-form surfaces)

wyroboéw.

W zwiagzku z brakiem mozliwoéci zastosowania specja-
listycznego oprogramowania pomiarowego uzasadnione
staje sie uzycie programoéw komputerowego wspo-
magania projektowania (CAD) do wizualizacji
oraz wstepnej analizy danych pomiarowych. W ra-
mach ponizej przedstawionego przyktadu, ktéry prezen-
tuje wyniki pomiaréw z uzyciem przyrzadu pomiarowe-
go TalyScan 150 firmy Taylor Hobson, dane pomiarowe
opracowano poprzez uzycie programéw Rhinoceros 4.0
oraz CATIA V5.

Poniewaz zgromadzono informacje dotyczace duzej licz-
by punktéw pomiarowych, najpierw wczytano je do
oprogramowania Rhinoceros 4.0. Etap ten byl koniecz-
ny z uwagi na czasochlonny proces importu zmierzonych
punktéw bezposrednio do oprogramowania CATIA V5
za pomocy, udostepnionego przez producenta tego pro-
gramu, makra w formie arkusza kalkulacyjnego progra-
mu Microsoft Excel. Zaimportowane punkty, w kolejnym
etapie, wyeksportowano w postaci formatu wymiany da-
nych IGES do oprogramowania CATIA V5.
Wykorzystanie w programie CATIA V5 funkcji Align
by Best Fit oraz Deviation Analysis umozliwilo uzy-
skanie najlepszego dopasowania danych pomiarowych do
nominalu oraz wizualizacj¢ zmierzonych odchylek wyko-
nania wyrobu. Funkcje te sa dostepne w module Digi-
tized Shape Editor, odpowiedzialnym za obrébke da-
nych pomiarowych, bedacych wynikiem procesu inzynie-

rii odwrotnej.
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Prace pokazane na plakatach beda wystawione przez 3 dni /5-7 X 2011r./ na targach WIRTOTECHNOLOGIA,
a ich Autorzy zaprezentujg szerzej swoje dokonania podczas prezentacji na ,X Forum Inzynierskim ProCAX”",
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Najlepsze prace, po recenzji zostang opublikowane, w formie papierowej, jako typowe artykuty
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