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Najlepsze prace zostaną opublikowane jako typowe 
artykuły w miesięczniku Mechanik nr 2/2015 

Autorzy prac zaprezentują szerzej swoje dokonania podczas 
prezentacji w EXPO Kraków w dniach 15 i 16 października 2014 r. 
Więcej na  www.procax.org.pl 
 
Zapraszamy wszystkich zainteresowanych do prezentacji dokonań!  

OPIS PROJEKTU 

Linia technologiczna, jako jeden ze sposobów organizacji procesu produkcji stanowi zespół stanowisk roboczych, na których poszczególne 
czynności związane z wytworzeniem produktu zostają uszeregowane w zależności od wykonywanego procesu technologicznego. Na 
projektowanym stanowisku wykonywane będą następujące operacje: 
§  transport warzyw do stacji pakujących za pomocą przenośnika, 
§  selekcja jakościowa warzyw, 
§  pakowanie warzyw do kartonów oraz ustawianie ich na palety przez pracowników. 

ZAŁOŻENIA PROJEKTOWE 
Eksploatacyjne Konstrukcyjne 

-  bezpieczeństwo pracy na 
stanowisku, 

-  ergonomia pracy, 
-  łatwe użytkowanie oraz 

naprawa, 
-  o b s ł u g a  p r z e z  5 

pracowników: 3 osoby 
pakujące warzywa  i 2 
osoby paletujące, 

-  łatwość utrzymania w 
czystości. 

-  wydajność przenośnika: 60 
- 150 szt/min, 

-  przestrzeń robocza: 2,5 m x 
7 m, 

-  modułowość oraz mobilność 
stanowiska, 

-  proste wykonanie oraz 
łatwy montaż na maszynie, 

-  u ż y c i e  m a t e r i a ł ó w 
odpowiednich dla przemysłu 
spożywczego, 

-  z a s t o s o wa n i e n a p ęd u 
elektrycznego przenośnika 

1 - produkt, 2 - przenośnik, 3 – przybornik,  
4 - konstrukcja ułatwiająca pakowanie, 5 - regulowane 
ramię, 6 - podstawa stanowiska, 7 - pracownik pakujący 
warzywa, 8 – pracownik odstawiający pełne kartony 

1 - motoreduktor, 2 - wał napędowy, 3 - koło zębate, 4 - 
pierścień zaciskowy, 5 - łożysko, 6 - taśma modułowa 

OPRACOWANY MODEL 3D  

UKŁAD NAPĘDOWY 

ERGONOMIA STANOWISKA 

SCHEMAT STANOWISKA 
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