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PowyŨszy plakat w postaci elektronicznej moŨna pobraĺ 

ze strony: www.procax.org.pl lub www.mechanik.media.pl

Najlepsze prace zostanŃ opublikowane w formie papierowej 

jako typowe artykuğy w miesiňczniku Mechanik nr 1 i 2/2011

Autorzy prac pokazanych na plakatach zaprezentujŃszerzej swoje

dokonania podczas prezentacji na ĂIXForum InŨynierskimProCAxò,

dnia 20 listopada 2010 r. w hotelu PRESTIGE, ul. 11-ego Listopada 17

w Siewierzu, 25 km od Sosnowca. Wiňcejna www.procax.org.pl

Wszystkich chňtnychzapraszamy!

WydziağNowych Technologii i Chemii

Katedra Zaawansowanych Materiağ·wi Technologii

kontakt: telefon, faks: (+48 22) 683 94 45, e-mail: kzmit@wat.edu.pl

WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA

URZłDZENIE  BADAWCZE

LENS MR-7 

URZłDZENIE  BADAWCZO ï

WDROŧENIOWE

LENS 850R 

MoŨliwoŜci:

V moc lasera 500 W

Vmaksymalny wymiar wytwarzanych

element·w300x300x300 mm

VmoŨliwoŜĺruchu w osiach X, Y, Z (3

stopnie swobody)

Vmaksymalna iloŜĺproszk·w

podawanych jednoczeŜnieï4

V atmosfera pracy ïargon

V kontrola Ŝrednicypunktu topienia

proszk·w

V kontrola szybkoŜcinagrzewania i

chğodzeniaza pomocŃkamery

termowizyjnej

MoŨliwoŜci:

V moc lasera 1000 W

Vmaksymalny wymiar wytwarzanych element·w900x1500x900 mm

VmoŨliwoŜĺruchu w osiach X, Y, Z, obr·tZ, obr·tY (5 stopni swobody)

Vmaksymalna iloŜĺproszk·wpodawanych jednoczeŜnieï2

V atmosfera pracy ïargon (recyrkulacja)

V kontrola Ŝrednicypunktu topienia proszk·w

Jak to dziağa?

Projektowanie wyrobu w 

programie typu CAD

Przygotowanie pliku wykonawczego 

(ciňcie warstwicowe)
Warstwowe wykonanie 

wyrobu

Gotowy wyr·b

Zastosowania:

szybkie wytwarzanie z metalu 

zaprojektowanych prototyp·w   

tworzenie wyrob·w gradientowych 

i kompozytowych

tworzenie wyrob·w o skomplikowanym ksztağcie 

niemoŨliwym do wytworzenia innymi metodami

regeneracja wielkogabarytowych 

element·w przemysğowych
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www.lapromaw.pl

- Komora �U�
�N�D�Z�L�F�R�Z�Dz
piecem

- Attritor

- Analizator wielk . �F�]���V�W.

- Spektrometr XRF

- Analizator BET

- Oprogramowanie :

Solid Edge, Mega Cad ,
SpectraCad Engraver , OSN
Zero, FromFEM

- LENS MR - 7

- LENS 850 R

- Mikrotomograf

- Defektoskop

- Mikroskop SEM/FIB

- Dyfraktometr XRD

- Pulsatory Instron 8501 ,
8802

- �0�á�R�Wudarowy PW 40

- �(�O�H�N�W�U�R�G�U���*�D�U�N�L

- Tokarka numeryczna

- Frezarka numeryczna

- System do kompleksowych
�S�R�P�L�D�U�y�Z�Z�L�H�O�N�R���F�Lgeomet -
rycznych

Schemat laboratorium LAPROMAW


