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Przestrze robocza: 254 x 254 x 305 mm
Grubo ci warstw: 0,245 0,33 mm
Rodzaj podpory: SST -rozpuszczalna
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" Model w formacie
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STL 2D

przekroje
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Model podzielony na ’
dwuwymiarowe przekroje

Wyko czony i
wyczyszczony model
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Pojedynczy tréjk

| wektor normalny

- STL = stereolitography
- format rozwini ty przez 3D Systems
- nieformalny standard dla RP

STL - standardowy format wymiany danych w dziedzinach
przemys u zwi zanych z Szybkim Prototypowaniem, wymaganym
przy pracy z maszynami stereolitograficznymi  (...).

janbis@educax.net marekk@educax.net pplatek@educax.net

t



e

%
.

) x“ﬂ} b

e
I

A — powierzchnia po triangulaciji
B — powierzchnia wej ciowa

W tolerancji n_a jako
B yw S C - tolerancja

odwzorowania powierzchni

facet normal 7.060325e-001 -7.060338e-001 -5.508592e-002

outer loop
vertex -1.924657e+001 -3.877589e+000 -3.000000e+000

vertex -1.919848e+001 -3.855762e+000 -2.663359e+000
vertex -1.936898e+001 -4.000000e+000 -3.000000e+000

endloop
endfacet

Przyk ad pliku STL w formacie ASCII
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Parametryzacja
procesu druku 3D







Podzia
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2D przekroje
poprzeczne
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Analiza czasu
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